
Вакуумная плавильно-заливочная установка с 
донным сливом «ВПДС-1» 
Установка «ВПДС-1» предназначена для литья корпусных деталей из 
жаропрочных сплавов и сталей, работающих под давлением до 60 атмосфер. 

В состав установки «ВПДС-1,1» входят следующие основные узлы: 
1. Камера плавильная;
2. Блок плавильный – 2 шт.;
3. Портал левый;
4. Портал правый;
5. Батарея конденсаторная;
6. Шкаф управления;
7. Шкаф оператора;
8. Электроразводка;
9. Система вакуумная;
10. Система водоохлаждения;
11. Система пневматическая;
12. Тиристорный преобразователь частоты «ТПЧТ-250» – 2
шт.;
13. Путь рельсовый.

1. Камера плавильная.
Корпус камеры плавильной – сварной из нержавеющей
стали, наружное охлаждение – водяное. К боковым фланцам
камеры плавильной во время работы поочередно стыкуются
по одному блоку плавильному и по одной из уплотняющих
крышек порталов. На верхний фланец монтируется
пневмоцилиндр подъема стопоров правого или левого блоков
плавильных. На обеих фланцах камеры плавильной
расположены по два пневмозажима.



 
2. Блок плавильный 2 шт. 
Каждый из блоков плавильных включает в себя: 
– Печь плавильная 
– Печь нагрева форм 
– Механизм перемещения форм 
– Вводы термопарные на 12 термопар; 
– Тележка перемещения бака плавильного, несущая на себе крышку, опорные 
водоохлаждаемые кронштейны для печи плавильной и печи нагрева форм, 
батарею конденсаторную и напорно-сливной коллектор для охлаждения всех 
элементов блока плавильного. 
 
3. Портал левый. 
Портал левый предназначен для перемещения технологических уплотняющих 
крышек к камере плавильной и раскрытия ее. 
Перемещение крышки (крышек) осуществляется по рельсовому пути через 
цепную передачу. Крышки подвешены за подвижные серьги. Охлаждение 
водяное, от цеховой магистрали. 
 
4. Портал правый. 
5. Батарея конденсаторная; 
6. Шкаф управления; 
7. Шкаф оператора; 
8. Электроразводка; 
 
9. Система вакуумная. 
Система вакуумная предназначена для создания вакуума в камере плавильной для 
обеспечения технологических требований техпроцесса литья жаропрочных 
сплавов и сталей. 
Управление системой вакуумной осуществляется при ручном кнопочном режиме. 
 
10. Система водоохлаждения. 
Система водоохлаждения предназначена для охлаждения элементов, включая и 
покупные изделия, работающих в зоне высоких температур или создающих 
высокую температуру. 
Система водоохлаждения состоит из трех напорно-сливных коллекторов. 
Два коллектора расположены на двух блоках плавильных и обеспечивают 
охлаждение всех элементов. Третий (стационарный) обеспечивает охлаждение 
камеры плавильной, двух крышек порталов, а также вакуумные золотниковые 
насосы. 
 
11. Система пневматическая. 



Система пневматическая предназначена для управления в процессе работы печи 
пневмозажимами на уплотнение крышек блоков плавильных и блоков порталов, 
на работу пневмоцилиндров воздухопровода охлаждения отливок, на подъем и 
опускание стопора плавильного тигля. 
 
12. Тиристорный преобразователь частоты «ТПЧТ-250» – 2 шт.. 
Тиристорный преобразователь частоты «ТПЧТ-250» предназначен для 
автономной работы в качестве модуля системы питания печи. 
Преобразователь оснащен полностью управляемым выпрямителем для 
бесступенчатого плавного регулирования мощности, а также системой 
стабилизации уровня потребляемой мощности, полным автоматическим 
управлением инвертора, обеспечивающим полное и постоянное потребление 
мощности при оптимальной системе загрузки. 
 
13. Путь рельсовый. 
Рельсовый путь предназначен для передвижения по нему тележек, несущих на 
себе элементы блоков плавильных и коллекторы водоохлаждения блоков. 
Конструкция пути сварная из швеллеров, к которым крепятся направляющие. 

Основные технические характеристики 

Вакуум рабочий, Па 655*10-3 
Температура расплава, °C 1650 
Температура печи нагрева форм, °C 1250 
Ёмкость тигля по стали, кг 15 - 25 
Габаритные размеры тигля (Ø*В) , мм 230*240 
Внутренние размеры печи нагрева форм (Ø*В), мм 500*600 
Скорость перемещения формы при кристаллизации, 
мм/мин 

5 - 15 

Транспортная скорость перемещения формы, мм/мин 300 
Общая мощность печи, кВт 350 
Габаритные размеры печи (Д*Ш*В), мм 7750*5350*2550 
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